B Rozéifenim kategorie FSR o modely pohéané- |
né elektromotory a pfidanim dalsich dvou obje- |
movych tFd do 3,5 cm? a do 6,5 cm? mezi tfidy |
model(l se spalovacimi motory se stalo pofada- |
nif jediné vrcholné akce—at uZve svité Ciunas— |

organiza&n& neunosné. NAVIGA jiZ také rozds-
lila mistrovstvi svéta do nékolika skupin: kate-
gorie plachetnic — volnychi oviadanych radiem,
kategorie C, kategorie FSR akone&né kategorie
ostatnich radiem Fizenych modeil a tfidy A,
B aE. Mistrovstvi svéta se konaji kazdé dvaroky.
Podie tohoto &asového rozdéleni byl schvalen
i dvoulety cyklus potédani vicholnych akci
v GSSR, aby nekolidovaly s terminy NAVIGA.
Letos napfFiklad budou pofédany republikové
pFebory a mistrovstvi CSSR v kategoriich A, B,
C, E aF. PFisti rok se uskute&ni doméci vrcholné
soutéZe modeltt FSR a plachetnic. Clenové
reprezenta&nfho druZstva tak budou mit vice
&asu pro pFipravu na mistrovstvi svéta.

B V souvislosti se zmé&nou pravidel NAVIGA ve
zdvihcvém objemu motors ve tfidach F1-V 2,5
a F1-V 5 na F1-V 3,5 a F1-V 6,5 chci upozornit
nase modeléfe, Ze tato zména plati i v CSSR.
S podnikem UV Svazarmu Modela pravé probi-
h& jednéani o vyrob& motori MVVS 3,5 a MVVS
6,5 cm? s vodnim chiazenim. Jedné se i o vyrobé
dal8ich doplfik(, nezbytnych k stavbé rychlost-
nich modelu, jako nahonovych htidell s loZisky,
kloubovych spojek, RC karburator( s doladova-
cf jehlou a ladénych vyfukl s G&innymi tiumiéi.

W Srovnévaci soutdZ socialistickych zemi pro
kategorie plachetnic, ktera se uskute¢ni 21. a2
31. kvétna ve Veitrubech u Kolina, byla rozsife-
na o kategorii FSR. Méate-li zajem o atraktivni
podivanou, nenechte si tuto soutéz ujit!

B V lofiském roce byl organiza&nim sekretaria-
tem UV Svazarmu schvalen Fad Odznaku bran-
né pFipravenosti, jehoZ pinéni by mélo zavrit
zékladnl brannou pfipravu v8ech &lent Svazar-
mu. Podrobnosti o podminkach jeho ziskani
obdrzite na okresnich vyborech Svazarmu v od-
déleni masové brannych sporti. Je véci moraini
cti kazdého modeléafe stat se nositelem tohoto
odznaku, jako vyrazu aktivni pé&e o svoji bran-
nou pfipravenost.

Ke KLoM v Huling, kde jiZ nékolik let Uispé3né
probihé soutéZ lodnich modell spojena se
stfelbou a hodem granatem, jejiz vysledky se
ur&ujf podle dil&ich vysiedkl ze viech disciplin,
se vioni pfipojili i kolindti modeléfi. Nejen, Ze
zafadili do souté2f branné prvky, ale zu&astiiuji
se i Sokolovskych a Dukelskych zévodu branné
zdatnosti a v ramci zaméstnéani Klubu dustojni-
ktu a praporélki v zéloze i ostrych stfeleb ze
samopalu a pistole.

7

Na névrh Diany mi dalo podnet $kolenie
instruktorov a rozhodcov v roku 1980, kde
som sa dozvedel nieco o novych materid-
loch pre stavbu lodnych modelov. Nové
poznatky som si chcel overit v praxi, no
pretoZe na maketu som si netrufol. navr-,
hol som jednoduchy model predstavujdci
¢In pobreznej hliadky, s ktorym by sa dalo
Jjazdit aj ako s volnym, aj s rddiom riade-
nym. Model je pomerne jednoduchy
a jeho stavba stacéi na naudenie sa préce
so sklotextitom, plechom, pédjackou &i
striekacou pistolou.

Na vykrese su dve verzie Diany: RC pre
rekreacné vyZitie a volny model kategdrie
EX. Jazdné viastnosti vofného modelu sa
zjavne zlepsily po pridani ,,hydronelu**
(hydrodynamicky ucinny tunel).

DIANA

K STAVBE (vSetky miery st v milimetroch):

Rebra A az J prekresiime na kvalitnu ahlavne
rovnu preglejku hr. 5 a vyreZieme. Na rovnu
dosku si prenesieme os lode, na ktor nanesie-
me kolmice vo vzdialenostiach rovnajlcich sa
roztedi rebier. Na kolmice upevnime prisluiné
rebra, pribité na hranoiky z mékkého dreva.
Pozor, na sklon rebra A! Skontrolujerne sumer-
nost zostavy a do zarezov vilepime smrekové
(borovicové) listy o priereze 3 x 4. Po uschnuti
lepidia odreZieme preénivajuce listy za rebrom
A a listy pred rebrom J upravime tak, aby ich
obrys tvoril plynuld krivku. V8etky spoje poisti-
me Epoxy 1200 a po jeho vytvrdnuti kostru
dékladne obrisime. ;

Na polovicu dna poloZzime pés baliaceho
papiera, rukou ho pridrzime, aby sa nepohol,
a druhou rukou prejedeme po vonkaj$ich hra-
néach okrajovych list. Vytiageny obrys polovice
dna s pridavkom asi 2 mm vystrihneme. Rovna-
kym spésobom zhotovime $ablénu druhej polo-
vice dna a obidvoch bo&nic. Sablony obkresli-
me na sklotextit hr. 1 (vyraba Kablo n. p.
Malacky, predava Rempo), preglejku hr. 1 alebo
truhlarsky umakart. Na umakart kreslime mék-
kou ceruzkou na leskld stranu — pri vyrezavanf
potom neostiepeme okraje — na sklotextil ryso-
vacou ihlou alebo klincom. U volného modelu
maju bognice vzadu ,,previsy*, ktoré zvySuju
stabilitu modelu. Vyrezané bo¢nice na strane,
ktora bude prilepena k trupu, zdrsnime brus-
nym papierom Vo dne upravime otvor pre
hriadel lodnej vrtule. Pred lepenim potah na
kostru prilozime ,,na sucho" a odstranime
nepresnosti. Presne tieZ upravime tvar provy,
aby bo&nice dosadli presne na rebra. Lepime
Epoxy 1200 - najprv dno. Pri lepeni dno prichy-
tavame kolikmi na bielizefl a pasovou gumou.
Po vytvrdnuti lepidia prilepime rovnakym spo-
sobom, bo&nice.

Potiahnuty trup ddme dole zo zakladnej
dosky a viepime dofiho hriadel kormidia a lod-
nej vrtule. Hriadel vrtule je z ocelového drétu
o priemere 5, uloZeného v trubke o priemere 8
s mosadznymi puzdrami. S motorom je hriadel
spojeny plastikovou kardanovou spojkou firmy
Marx. Kormidlo je spajkované z pocinovaného
plechu hr. 0,2 a prispajkované na hriadel z oce-
lového drétu vhodného priemeru. U RC verzie
pouzijeme k jeho oviadaniu paky Modela. Po-
hon obstarédva japonsky elektromotor (SMC
44 Kés), napéjany plochymi bateriami pospéja-
nymi do série na napitie 9 az 18 V.

Palubu zhotovime z toho istého materialu
ako boZnice a dno. Tvar obkreslime priamo
podfa trupu. Dbéme na sprévnu vefkost vyrezu
pre néstavbu a na previsy na korme, ktoré
pre&nivaji dozadu i do bokov lodi. Trup dokon-~
&¢ime prilepenim kylu a Styroch trojihoiniko-
vych vzpier na rebre A,

Néstavbu je najlepégie spéjat z pocinovaného
plechu hr. 0,2 (v predajniach Zgleziarstva). Na
préacu s nim si pribrisime stary Srubovak.
Néstavbu v rozvinutom tvare najprv prekresiime
na papier, vystrihneme a skusime poskladat. Ak
sme nespravili chybu, prenesieme tvar nastavby -

hliadkového
¢lna

na plech. NesnaZime sa zhotovit za kazdl cenu
nastavbu z jedného kusu plechu. Niektoré éasti
musime vystrihnut zviast a na celok prispéajko-
vat. Ohyby obideme podrfa pravitka niekolko-
krat hrotom Srubovaka, a2 sa daplech v prstoch
pekne ohnut do ostrej hrany. Okenné otvory
vypilujeme inlovymi pilnikmi. Spoje spajkujerme
zvnutra nastavby. (Postup prace s plechom je
presne opisany v publikacii Modely ,Lodni
modely 3'“.)

Nastavbové zdbradiie a driadla zhotovime
z ccelového drétu o priemere 1,8. Pri pajani
pouzivame kyselinu a ien minimalne mnoZstvo
cinu. Takym istym spdsobom zhotovime aj
stoZiar a palubné zabradiie, ktoré ma vsak
prie¢ky z odizolovaného teiefonného Cu drbtu.
Ostatné drobné detaily zhotovime podla svojich
2vyklosti a skusencsti. Na protctype boli bitvy
(pacholata), kotva, zachranné kruhy a refiektor
z Moduritu, lisovaného do foriem z duralu.

Farebné natery prevadzame aZ po dokona-
lom vyhladen! trupu jemnym brisnym papie-
rom. Plechovl nastavbu stadi iba umyt aceté-
nom, preglejkové diely tmelime a brisime. Na
olisteny povrch nanaSame nitroceluldzovy fa-
rebny lak striekanim. Striekame v tenkych vrs-
tvach niekolkokrat za sebou, vZdy po dokona-
lom zaschnuti predo$iého nateru. Nakoniec
trup prelestime brisnou a lestiacou pastou; na
povrchovy ochranu pouZivame niektory kon-
zervaény voskovy pripravok na karosériu auto-
mobilu. Viadimir Jurkovié, MK Malacky
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